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poliurethane INDUSTRIE MS 
A 30

Opis


lakier poliuretanowy 2K MS przemysłowy

Ogólna charakterystyka

- używany przede wszystkim, tam gdzie wymagany jest lakier o

 dobrej jakości i połysku

- przeznaczony na koparki, maszyny rolnicze, pojazdy  przemysłowe

- bardzo dobre krycie

- znakomita odporność na uderzenia i zadrapania

- znakomita elastyczność

- łatwy do nakładania

- dobre właściwości wypełniające

Kolor i połysk

karta kolorów MCS dostępna wraz z naszym systemem mieszania kolorów oraz konwerterem A30.

	Seria
	wygląd
	stopień połysku

	A 30  -  5050
	połysk
	> 90°


Dane techniczne

· ciężar:
kg/l


1,000 -1,100

· ekstrakt:


wagowo:
55 - 60% (w zależności od koloru)

objętościowo:
45 - 50% (w zależności od koloru)

· lepkość:C/F4 23C

100 - 120”

· zalecana grubość powłoki suchej(dft):
40 – 50 m

· wydajność:


10 – 8 m2/l

· wysychanie:


nie chwyta kurzu
około 30’

suche przy dotyku
około 2 godz.

utwardzone 

około 8 godz.

Może być suszony w piecu po wstępnym przesuszeniu około 

15 - 20’ a następnie wysychanie przez 30’ w temp. 80C

· przerwa w powlekaniu

max.48 godz.(suszenie na powietrzu)

max.8 godz.(suszenie w piecu)

· czas przechowywania 

(chłodne i suche miejsce):
około 12 miesięcy

· temp. zapłonu 


około 23C

· odporność cieplna:

100 - 120C
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Przygotowanie powierzchni

Oczyścić powierzchnię z wszelkich zanieczyszczeń. Podczas nakładania i utwardzania temp. nie powinna być niższa niż 15C, temp. powierzchni powinna wynosić przynajmniej 3C, a wilgotność względna mniejsza niż 85 %, aby uniknąć matowienia.

powierzchnie stalowe nowe : 

- piaskowanie do poziomu Sa2.1/2 ISO

- nałożyć podkład antykorozyjny (np.2750)

- wykończenie produktami poliuretanowymi seria 820-821-825 w zależności od wyboru wykończenia

stal ze starą powłoką lakierniczą: 

- oczyszczanie mechaniczne do poziomu St.3 (całkowite usunięcie starych, odstających powłok lakierniczych)

- umycie w celu usunięcia substancji zanieczyszczających

- warstwa antykorozyjnej farby gruntującej (np.2750)

- warstwa poliuretanowego lakieru 820-821-825 zgodnie z 

 wybranym wykończeniem

wymieszać składnik główny z utwardzaczem w następujących proporcjach:

	
	utwardzacz
	820/C MS R lub1900/C
	5012/C HSR

	wagowo
	proporcja
	100 : 30
	100 : 20

	
	
	
	

	
	utwardzacz
	820/C lub1900/C
	5012/C HSR

	objętościowo
	proporcja
	3 : 1
	4 : 1


czas do zużycia (18-20 C):
4 godz.

Nakładanie

Pistolet natryskowy

zalecany rozcieńczalnik:

CS/154 lubCS/3850

objętość rozcieńczalnika:

10 - 20%

średnica dysza mm.:


0,9 - 1,4

ciśnienie atm.



3 - 3,5 bar

lepkość podczas nakładania C F/4 20
18 - 20” 
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